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Kullanim Binalarin ig ve dis yuzeylerinde, tavanlarda, catilarda ve
amaci désemelerde kullanilan, mineral esasl gazbeton 1s1 yahtim
malzemesidir.
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Uzunluk 350-1000 mm
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Su buhar difuzyonu direng katsayisi 3,14
Basing Altindaki Davranis 0,381 N/mm?
Yangina Tepki A1l
Isil iletkenlik (Kuru Durumda) 0,043 W/m.K
Isil iletkenlik A2z 80 0,044 W/m.K
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YASAL DAYANAK VE GENEL SARTLAR

isbu UTO 2016-075 REV.01, ITBAK tarafindan asagida belirtilen mevzuata uygun
olarak diizenlenmis ve yayimlanmistir:
4703 sayih Urtinlere lliskin Temel Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair
Kanun.
10.07.2013 tarih ve 28703 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Yapi Malzemeleri
Yonetmeligi (305/2011/AB).
26.06.2009 tarih ve 27270 sayih Resmi Gazete'de yayimlanan Yapi
Malzemelerinin Tabi Olacagdi Kriterler Hakkinda Ydnetmelik.
isbu UTO, ITBAK'In izni olmadan yukarida belirtilen imalatgt ve UTO'da belirtilen
Uretim tesisinden baskasina verilemez, devredilemez.
Fabrika Gretim kontrol planinda ve/veya kullanim amacinda sapma tespit edildiginde,
Yapi Malzemelerinin Tabi Olacadi Kriterler Hakkinda Yonetmeligin 15nci maddesine
gore isbu UTO, ITBAK tarafindan askiya alinir veya iptal edilir.
UTO’nun cogaltilmasi/basimi, elektronik ortamda iletimi de dahil olmak Uzere, tam
metin halinde yapiimalidir. Onayin kismi basimi iITBAK'In yazili izni ile yapilabilir. Bu
durumda kismi basim (reklam brosurlerindeki metinler ve c¢izimler, vb.) UTO ile
celismemeli ve yaniltici ifadeler icermemelidir.
UTO, Tirkge yayimlanir. Baska dillere ¢evirisi yeminli tercimanlara yaptirilabilir, bu
ceviri ITBAK'In onayi ile kullanilabilir.
isbu Ulusal Teknik Onay TSE-UTO-RD 009'e dayanilarak Yapi Malzemelerinin Tabi
Olacagi Kriterler Hakkinda Yonetmelik Madde 9/1'e uygun olarak duzenlenmistir.
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i UTO’YU iLGILENDIREN OZEL KOSULLAR
1. Yapi Malzemesinin Tanimi ve Kullanim Amaci

1.1. Yap1 Malzemesinin Tanimi

Bu teknik onaya konu olan Multipor, mineral yapida monolitik, kalsiyum silikat, hidrat
yapisinda kireg, silis, gcimento, su, gbzenek yapici malzemeden olusan i1si yalitim levhasidir.
Multipor mineral yapida monaolitik, kalsiyum silikat, hidrat yapisinda kireg, silis, ¢imento, su,
gbzenek yapici malzemeden olusan 1s1 yalitim levhasi olup, 350-1000 mm uzunluk, 200-750
mm genislik ve 40-300 mm kalinlik éigtlerinde uretilir.

1.2. Kullanim Amaci

Bu teknik onaya konu olan Multipor binalarin i¢ ve dis ylizeylerinde, tavanlarda, ¢atilarda ve
dosemelerde kullanilan, mineral esash gaz beton isi yalitim malzemesidir.

2. Yapi Malzemesinin Ozellikleri ve Dogrulama Metotlar

Teknik onaya konu olan Multipor'un, ilgili temel gerekler kapsaminda kullanim amacina
uyguniugunun ITBAK tarafindan belirlenmesinde, mevcut ulusal mevzuat ve Gretici beyanlari
esas alinarak tanimlanan ilgili test ve tetkikler kullaniimistir.

Beyan edilen kullanim amacina uygunlugun saglanmasi icin yangin durumunda emniyet,
hijyen, saglik ve gevre ile enerjiden tasarruf ve 1s1 muhafazasi temel gerekleri kapsaminda
inceleme yapilmis olup, trin 6zellikleri ve dogrulama metotlar asagida gésterilmistir. Bu
Uriniin kullanim yeri ve amaci agisindan; Yapl Malzemeleri Yonetmeligi Ek 1" kisminda
tanimlanmis diger temel gerekler kapsaminda degerlendiriimesine gerek gdrtlmemistir.

2.1. Yangin Durumunda Emniyet

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkindaki Yoénetmelik?’e gore yangina tepki deneyi
yapiimahdir.

2.1.1. Yangina Tepki
Yangina tepki deneyi TS EN 13501-1 standardina gére sinifi Tablo 3'te yer almaktadir.

Dene Yanma Duman Yanan
y Davranisi Olusturma Damlalar
Yangina Tepki Sinifi A1 s d

Tablo 1:Yangina Karsi Tepki Sinifi
2.2. Hijyen, Saglik ve Cevre

Uriiniin hijyen, saglik ve cevre temel geredi bakimindan kisa streli su emme, uzun sureli su
emme ve su buhar gecirgenligi degerlerine bakiimaldir.

2.2.1. Kisa Siireli Su Emme
TS EN 1609 standardinda belirtilen su emme deneyi Metot B dogrultusunda gergeklestirilir.

Kisa sureli su emme degeri 1,87 kg/m?dir.

10 Temmuz 2013 Tarih

tamimlanmis temel gerekler: Mekanik {dayan

erisilebilirlik ve givenlik, Guriltflye kagg-ka

kullanimi teme! gerekleridir. \’f,’

29 Eyliil 2009 Tarih ve 27344 sayih Resmi Gaze} ﬂﬂilmlf‘l'l"l‘[\lg&-ﬁ' alarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Y 6netmelik
2 nw
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2.2.2. Uzun Siireli Su Emme

TS EN 12087 standardina belirtilen Metot 1B'ye gdre gergeklestirilir. Uzun sireli su emme
2,98 kg/m?dir.

2.2.3. Su Buharn Gegirgenligi

Su buhari gegirgenligi, TS EN 12086 “Isi Yalitim Malzemeleri - Isi Yalitim Malzemeleri -
Binalar Igin - Su Buharn Gegirgenlik Ozelliklerinin Tayini” standardi deney sart A'ya gore
gerceklestirilir. Su buhari gecirgenligi direng katsayisi y 3,14 dr.

2.3. Enerjiden Tasarruf Ve Isi Muhafazasi

Uriiniin enerji tasarruf ve 1s1 muhafazasi temel geredi bakimindan boyut ve tolerans tayini,
yluzey duzgunliga, gényeden sapma, gorinir yogunluk, boyut kararhhidi, noktasal yuk
altinda davranis, basing dayanimi, ylzeylere dik cekme dayaniminin tayini, edilme davranisi
ve isll iletkenlik deneyleri yapilmalidir.

Yukaridaki tim testlere ait sonuglar Tablo 2'de gésteriimektedir.

Deneyler Standart Birim Sonug
Uzunluk (mm) 600
TS EN 822
Boyut ve Tolerans Genislik (mm) 400
TS EN 823 Kalinlik (mm) 40
Yiizey Diizgiinlugii TS EN 825 mm 0
Gonyeden Sapma TS EN 824 mm 0
Goriniir Yogunluk TS EN 1602 kg/m? 102
Belirli AEn 0,39
Sicaklikta
Boyut
Kararhhgi A8o1 i
(70£2 °C 48
saat) AE41 0,50
Boyut Kararlilig Belirli
Sicaklikta ve A€p 0,17
Nemde Boyut
Kararlihgi
(23:2°C'da A2 1)
90+5% Bagil

Nemde 48 Alus 0.25
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Noktasal Yiik Altinda Davranis

TS EN 12430 mm 0,5
Basing Altindaki Davranis TS EN 826 N/mm? 0,381
Yiizeylere Dik Cekme Dayanimi TS EN 1607 kPa 81
Egilme Davranisi TS EN 12089 kPa 96
Isil iletkenlik (Kuru Durumda) TS EN 12667 W/m.K 0,043
Isil iletkenlik (23°C ve %80 Bagil Nem) TS EN 12667 W/m.K 0,044

Tablo 1: Enerjiden Tasarruf Ve Isi Muhafazasi Kapsaminda Yapilan Testler Ve Sonuglari

3. Uyguniugun ve Performansin Degerlendiriimesi ile G isaretlemesi
3.1. Uygunluk Teyit Sistemi

Avrupa Komisyonu’nun 2001/596/EC sayili karan ile revize edilmis, 1999/91/EC sayil
kararina gére uygunluk belgelendirmesi icin teyit sistemi 3't0r.

Belirtilen teyit sistemine gére G isaretlemesi icin bu Urine uygunluk degerlendirilmesi
yapilacaktir. Yapi Malzemelerinin Tabi Olacag! Kriterler Hakkinda Yonetmelik Ek 1(E)*ye
gore, uygunluk degerlendirmesinde imalatci ile uygunluk degerlendirme kurulusunun
gorevleri asagida belirtildigi gibidir.

imalatciya dusen gérevler:
e Fabrika Uretim kontroluni yapmak

¢ Baslangic tip deneylerini yapmak

3.2. Teknik Onay Kapsaminda imalatgiya Yiiklenen Sorumluluklar
3.2.1. imalatginin Sorumluluklar
3.2.1.1. Fabrika Uretim Kontrolii

imalatgi, Uretimin i¢ kontrolinii surekli saglar ve Uretimde kullandi@! bittin gereklilikleri ve
hikimleri (politikalari, prosedurleri ve kontrol planina gére elde edilen sonuglari) sistematik
bir bigimde kayit altina alir. Fabrika tretim kontrolii; hammaddelerin kontroltind, Uretim sireci
kontroluni ve Uretim sonrasi kontrol slreclerini igerir. Imalatgi, kontrol planinda belirtilen
sartnameye uygun hammaddeleri kullanir. Kayitiar en az asagidaki bilgileri igerir:

—  Uriin ve hammaddelerin adl,

— Muayene ve kontrol yéntemi,

—  Uretim tarihi, parti numarasi ve Griiniin muayene tarihi,

— Muayene sonucu ve kontrol planinda belirtilen referans deger/aralik,

— Fabrika Uretim kontrolinden sorumlu kisinin imzasi

Kayitlar, imalatgi tarafindan en az bes (5) yil saklanir. Fabrika tretim kontroliine yonelik
deneyler, hangi (ya da ne) siklikla yapllacagl ve tolerans degerleri TSE-UTO-RD 009'a

uygun olmalidir. Fabrika Uretim Kontrolu ketitesPtaq) EK 1'de yer almaktadir.
* 6 Temmuz 2009 Tarih ve 27270 Sayili Resny £ " iy ‘apg, Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda
Y 6netmelik g ; L
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imalatgi; Tablo 1, 2 ve 3'de gésterilen performans degerlerinin saglanmasina iligskin fabrika
dretim kontrol sistemine uygun olarak Uretimi surdirmek ve sistemin montaji ile ilgili esaslari
ara ve son kullanicilara bildirmekle yOkimladar.

3.2.1.2. Baslangi¢ Tip Deneyleri

Fabrika tretim kontrol planinda herhangi bir degisiklik olmadig! takdirde, bu Teknik Onayin
verilmesi asamasinda ITBAK tarafindan yapilan deneyler baslangig tip deneyi olarak kabul
edilir*. Uretimde degisiklik olmasi durumunda ayrica yapiimasi 6ngérilen baslangig tip
deneyler ITBAK'In ve onayl laboratuvarin mutabakati ile yapilir.

3.3. G igaretlemesi

G isareti Urlnin ambalajina ilistirilir. G isareti, agagidaki bilgilerle birlikte bulunur.

Uygunliuk Degerlendirme Kurulusu No:

Firma:(Iimalatginin Adi veya Tescilli Markasi)

Adres:(Imalatcinin Kayith Adresi)

Fabrika:(Uriinin imal Edildigi Fabrikanin Adi ve Tescilli Markas)

G lIsaretinin ilistirildigi Yil: (isaretin Basildigi Yilin Son Iki Basamag)

OYYY-OXXX: (OYYY-Kurulus No, OXXX-Kurulus tarafindan verilen belge
No)

UTO No: (iTB UTO 2016 / 075 REV.01)
G Uygunluk Beyaninda Bulunacak ilave Bilgiler:

Yangina Tepki Sinifi, Kisa Streli Su Emme, Uzun Sureli Su Emme, Su
Buhari Gegirgenligi, Boyut ve Tolerans Tayini, Ylzey Duzgunlagu,
Gonyeden Sapma, Gorunar Yogunluk, Boyut Kararlihidi, Noktasal Yik
Altinda Davranis, Basin¢ Altindaki Davranis, Yuzeylere Dik Cekme
Dayanimi, Egilme Davranisi, Isil iletkenlik (Kuru Durumda), Isil iletkenlik
(23°C ve %80 Bagil Nem)

4. Uriiniin Kullamm Amacina Uygunluguna iligkin Bilgiler
4.1. Uretim

imalatgi, TSE-UTO-RD 009'a uygun olarak tretim yapar.
4.1.1. Uriiniin Uygulanmasi

Multipor Grtin, binalarin ic ve dis ylzeylerinde, tavanlarda, catilarda ve ddsemelerde
kullanilan, mineral esasl gaz beton 1s1 yalitim malzemesidir.

4.1.2. Dis Cephe Isi Yalitim Sistemi

Muitipor Yapistiricisi ve Sivasi su dolu bir kovaya bosaltilarak, distk devirli bir karistirici ile
karistirilir ve uygulamaya hazir hale getirilir. Hazirlanan yapistirici, tarakh mala ile Multipor
Isi Yalitim Levhas! yiizeyine surilir. Uzerine yapistirict suriilen levhalar yalitim yapilacak
ylizeye yapistirilir. Yapistinilan levhalarin yuzeyi gerekiyorsa rende yardimiyla dizlestirilir.
Multipor Isi Yalitim Levhalari, 1s1 yalitim yapilacak ylzeye uygun dibel tipi segilerek
sabitlenir. Dubelleme isleminin ardindan 1 .kat fileli siva uygulanir. Ardindan 2.kat hafif siva el
veya makine ile uygulanir. .




4.1.3. Otopark ve Bodrum Kat Tavan Isi Yalitim Sistemi

Multipor Yapistiricist ve Sivasi su dolu bir kovaya bosaltilarak, disuk devirli bir karistirici ile
karistirilir ve uygulamaya hazir hale getirilir. Hazirlanan yapistirici, tarakli mala ile Multipor
Isi Yalitim Levhasi ylizeyine sirilir. Uzerine yapistirici sirilen levhalar yalitim yapilacak
yuzeye yapistirihr. Yapistirilan levhalarin ylzeyi gerekiyorsa rende yardimiyla dizlestirilir.
Multipor Is1 Yalitim Levhalari, gerekli gérildaga takdirde uygun dabel tipi kullanilarak tavana
sabitlenir.

5. imalatgi ve Kullanicilar igin Onemli Hususlar

5.1. Paketleme, Nakliye Ve Depolama

Mineral esasli gazbeton 1s1 yahtim levhalari, uygun boyutlarda ahsap paletlere yerlestirilip,
polietilen shrink malzeme ile kaplanir. Ambalajlanan malzemeler inkjet ile isaretlenir forklift ile
stock sahasinda belirlenen ala taginir.

@ #
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6. Kaynaklar

TS EN 12667 “Yapi Malzemeleri Ve Mamullerinin Isil Performansi-Mahfazali Sicak Plaka
Ve Is1 Akis Sayaci Metotlariyla Isil Direncin Tayini-Yiiksek Ve Orta Isil Direncli Mamuller”,
TSE, Ankara

Erof. Dr. IPEK O., Dog., Yrd. Do¢. Dr. KORU M., Doc. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isll
lletkenlik Katsayisi Tayini (Kuru Durumda) TS EN 12667” SDU Dogal ve Endustriyel Yapi
Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Prof. Dr. IPEK O., Dog., Yrd. Do¢. Dr. KORU M., Doc. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isil
lletkenlik Katsayisi Tayini (23°C ve %80 Bagdil Nem) TS EN 12667" SDU Dogal ve
Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, I1sparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi Yalitim Malzemeleri-Binalar igin-Uzunluk Ve Genislik
Tayini TS EN 822" SDU Dogal ve Endustriyel Yap! Malzemeleri Uygulamali Arastirma
Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi Yalitim Malzemeleri-Binalar igin-Kallnllk Tayini TS EN
823" SDU Dogal ve Endiistriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog¢. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi Yalitim Malzemeleri-Binalar Igin Goényeden Sapma
Tayini TS EN 824" SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma
Merkezi, Isparta

Prof. Dr. IPEK O., Dog., Yrd. Dog. Dr. KORU M., Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi Yalitim
Malzemeleri-Binalar Igin-Yizey Duzlugunin Tayini TS EN 825" SDU Dogal ve
Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Do¢. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi Yalitm Mamulleri - Binalar icin - Basing Altindaki
Davranisin Tayini TS EN 826" SDU Dogal ve Endiistriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali
Arastirma Merkezi, Isparta

Dog¢. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi Yahtim Malzemeleri-Binalar igin-GernUr Yogunluk
Tayini TS EN 1602” SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma
Merkezi, Isparta

Do¢. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Is1 Yalitim Malzemeleri—BinaIalj_Egin-BeIirIi Sicaklik Ve Nem
Sartlan Altinda Boyut Kararliiginin Tayini TS EN 1604” SDU Dogal ve Endustriyel Yapi
Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Is1 Yalitim Malzemeleri-Binalar igin-Y{zeylere Dik Cekme
Dayaniminin Tayini TS EN 1607 SDU Dogal ve Endistriyel Yapi Malzemeleri
Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi Yalitim Malzemeleri - Binalar igin - Kismi Daldirma ile
Kisa Sdreli Su Absorpsiyonunun Tayini TS EN 1609" SDU Dogal ve Endistriyel Yapi
Malzemeleri Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Isi Yahtim Mamulleri - Binalar i¢in - Su Buhari lletim
Ozelliklerinin Tayini TS EN 12086" SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri
Uygulamali Arastirma Merkezi, Isparta

Dog. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Binalar Igin Is1 Yalitim Malzemeleri - Egilme Davranisinin
Tayini TS EN 12089” SDU Dogal ve Endustriyel Yapi Malzemeleri Uygulamali Arastirma
Merkezi, Isparta

Dog¢. Dr. DAVRAZ M., 2016, “Yapi Uygulamalan Igin Isi Yahtim Malzemeleri-Noktasal
YUk Altlndakl Davran|§m|n Bellrlenme5| TS EN 12430” SDU Dogal ve Endistriyel Yapi

TSE-UTO-RD 009 "Mineral I |
Dokiimani” TSE, A J
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isbu Ulusal Teknik Onay ingaat Teknik Degerlendirme ve Bilimsel Arastirma Kurumu
Teknik Degerlendirme Kurulu’nun 31.03.2017 tarih 74 no’lu karari ile incelenmis ve
onaylanmigtir.

01.11.2016 tarihli UTO 2016 / 075 numarah Tiirk Ytong Sanayi A.$. firmasinin
MULTIPOR iiriiniine ait UTO belgesi UTO 2016 / 075 REV.01 numarali belge ile revize
edilmistir.

01.11.2016 tarihli UTO 2016 / 075 numaral belge hukiimsuzdur.

Ertugrul CAN \
Genel Mudir Vekili

o
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Ek 1: Kalite Plam

YAPI ARASTIRMA DERNEGI

INSAAT TEKNIK DEGERLENDIRME VE BILIMSEL ARASTIRMA

KURUMU IKTiSADI iSLETMESI

Uretimin Degerlendirilmesi

Fabrika Uretim Kontrol Kalite Plani

Ulusal Teknik Onay No: 2016/.073.....

Rev.No

Tekrar Yayim Nedeni Tarih

A. URETICi FIRMAYA ILiSKIiN BILGILER

Uriiniin Ads:

Uriin
Cesitleri:

Uretim Yeri:

Uretici:
Adres:

Posta Kodu:
Telefon:
Faks:
Tletisim:
Unvan:
E-mail:

IS0 %001

Belgesi var nu?

Al

MULTIPOR - MiNERAL ESASLI GAZ BETON ISI
YALITIM LEVHASI

GAZBETON BLOK MALZEMELER, DONATILI YAPI
ELEMANLARI, MINERAL ESASLI GAZBETON IS]
YALITIM LEVHALARI

CATALCA FABRIKASI - Subasi Mahallesi, Sivrikaya
Sokak No: 18A Catalca / Istanbul

TURK YTONG SANAYI A.S.

FEVZI CAKMAK MH. TEVFIK ILERI CD.
NO. 95 34899 PENDIK ISTANBUL

34899

+90 216 396 66 00

+90216 396 19 61

i. Semih KACAR

Kalite Giivence Miidiirii
skacar(@ytong.com.tr

Yok
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B. KALITE PLANINDA YER ALMASI GEREKEN HUSUSLAR

1. Satinalma Verileri ve Muayene Testleri

Kalite Plarm 'nda (KP 01, Rev No.0) tanimianmugisr.

2. Uriin Tanmimlanmas: ve izlenebilirlik

Uriine iliskin bilgiler (Uretim tesisi, maizeme simfi, siretim tariki. boyutiar v.b) etiket kodlama cikaz: ile shrink
ambalaj iizerine yazilmakiadir. Bu bilgilerden hareketle malzemenin gerive déniik takibi yapiiarak hammadde
analiz sonuglar: ve iiretim kayitlarina ulagmak miimkiindiir.

3. Uretim Metodu ve Proses Kontrol

Mineral esash gazbeton is1 yalitim levhalar, 8giitilmils kuvarsit ve/veya kum, kireg, gimento,

algitagi veya anhidrit, su ve gdzenek olusturucu aliiminyum tozundan iretilir. Otoklavlama sirasinda dolgu
malzemesi (kuvarsit ve/veya kum) taneciklerinin yiizeyinde goziinen silisin olusturdugu silikat asitleri,
ortamdaki kireg ve su ile tepkimeye girerek stabil kalsiyumhidrosilikat fazlan olusturur.

Mineral esash gazbeton 1s1 yalitim levhala iiretim siireg akigi agagidaki gibidir:

MAMMADDELER ) ROMETOTTE i Dokum —I

%A T | : = LSS SO L Kabarma ‘

L Reaksiyon

[ Kesme

AN TENENT
i | Buharla Sertlegtirme I
l > )
ey I Kurutma [

3 COSEREN LMD MSCHEN
GLFT MALANLAN MAD .

5 CVCUNG GIUMOSTOR S _'— l Kesme |

e Yuzey Kaplama I

Bogaltma / Ambalaj I

Hammaddeler (sdnmemis kireg, ¢imento, kuvars tozu, su, aliiminyum tozu veya pastasi) uygun reseptiire gére
tartihr ve mikserde dikkatlice kanstinhir,

Karigim mikserden forme adi verilen kaliplara bogaltilir.

Formeler, yer vinci yardimiyla kabarmamin gergeklesecegi tiinellere nakledilir. Burada kanigim kabanr ve
gimento reaksiyonlan ile sertlegir.

Formeler daha sonra bir nakil sistemi vasitasiyla kesme makinesine aktarilir.

Kesme igleminden sonra formeler bir nakil sistemi vasitasiyla, yesil aywmanin gergeklesecedi makineye
nakledilir ve malzemeler enine dogrultuda birbirinden ayrlir.

Bu iglemden sonra formeler, yaklagik 190 oC sicaklikta doymus buhar vasitasiyla sertlestirilecekleri otoklavlara
tagmir,

Sertlestirilen triinler kurutma makinesine gonderilir. Burada malzemeler kurutulur.

Yalitim levhalan bir nakil sistemi yardimiyla bant testereye gonderilir ve nihai sekillerine kesilir.

Kesilen levhalar yiizey kaplama iglemine tabi tutulur.

Levhalar, robot kollar vasitasiyla palete yerlestirilir ve ambalajlamir.

Palete yerlegtirilen iiriinler stok sahasinda depolanir.
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4. Proses Sirasindaki Muayene ve Testler

Kalite Plant'nda (KP 01, Rev No.0) tarumlanmugtir.

5. Son Muayene ve Testler
Kalite Plarni'nda (KP 01, Rev No.0) tammianmistir.

6. Kalibrasyon

Basing  Mukavemeti test cihazi, akredite kalibrasyon laboratuvariart tarafindan  kalibre edilmektedir.
Kalibrasyon asagidaki durumlarda yaprimaktachr:

e Cihaz yer degistirme durumlannda
*  Biiyiik ¢apl bir tamirden sonra
e Yildabirkez

Basing Mukavemeti test cihazimn amaglanan fonksivonu gésterdigi bir kalibrasyon raporu ve cihaza ilistirilen
okunakly bir test etiketi ile teyit edilmekiedir. Tesite. éigiilen ve istenen basing karvvetleri arasindaki muhtemel
sapmalar ve sorunlar dokiimante edilmektedir. Eger bu sorun ve sapmalar yerinde giderilemivor ise problem
giderildikten sonra deney cihazi tekrar kalibre edilir.

Teraziler. boyut (kumpas, gelik cetvel vb.), sicakltk ve nem tayin cihazlar gibi uygun olan diger tiim cihazlar

akredite kalibrasyon laboratuvarlart tarafindan her iki yilda bir kalibre ettiviliv. Tiim veriler kalibrasyon
plani 'na iglenerek takip saglanr

7. Paketleme

Mineral esash gazbeton 151 yaliim levhalart, uygun boyutlardaki ahsap paletler iizerinde polietilen shrink
malzeme kaph oalrak satisa sunulur. Ambalgjlanan malzeme, etiketlemei islemi ardindan forklist ile stok
sahasinda belirlenen alanlara tagimir. Palet ve shrink malzemeye iligkin ozellikler Kalite Plant 'nda verilmistir.

8. Etiketleme

Uriine iliskin bilgiler (iiretim tesisi, malzeme sindfi, tiretim tarikhi, boyutlar vb.) etiket ile shrink ambalaj iizerine
yazilmaktadir,

9. ITBAK Logosunun Kullanim

Uriin tizerinde G isaretlemesi ilgili rehber dokiimanda belirtildigi sekilde gergekiestirilmektediv. ITBAK logosu,
hizmet sozlegmesi'nde tammianan esaslar ¢ergevesinde kullamilacaknr.

10. Egitim

Jirket genelindeki tim ic/dis egitim faalivetleri, ilgili departmamn talebi dogrultusunda fnsan Kaynakiar
deparimani tarafindan organize edilmektedir. Egitim talepleri, "Egitim Talep Formuile Insan Kaynakiart
Departmanina iletilir. Insan Kaynaklar: Midiirii, ilgili Genel Miidiir Yardimcist ve gerekli dwrumiarda Genel
Miidir onayr ile egitim faalivetlerini planiar. Is Givenligi, Cevre vb. Konularda mevzuar geregi alinmas
gereken egitimler, Fabrika midiirligi ve Insan Kaynakiart Departmanm: koordinasyonu ile planlamr ve
yiwrdtalir, Egitim sonunda alinan sertifika’belgelerin birer kopyasi, personelin ozlitk dosyasina islenir, orijinal
belgeler ise personel tarafindan muhafeza edilir.
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11. Sikayetler

Miisteri sikayetleri, QDMS adli yazilim izerinden elektronik ortamda takip edilmekie ve yonetilmektedir. Alinan
tiim sikayetler, ilgili Bolge Satiy Sefi (BSS) / Sorumlusu (BSS) tarafindan sisteme givilir. Talep, ilgili Stay
Miidiirii ve Teknik Uriin Midiirligi tarafindan onayiandikdan sonra sikayel kaydi olusturulmug olur. Teknik
Uriin Miiciriliigii'nin olusturdugu ekip tarafindan saha zivareti gergeklestirilerek sikayet yerinde incelenir.
Gerekiyorsa numune alinarak test edilir. Saha ziyareting iliskin rapor hazirlandikdan sonra sikayet Kalite
Givence Mudiirliigii tarafindan degerlendirilir. Kalite Gtivence Raporu hazirlandiktan sonra alinacak
aksivonlar Satig ve Teknik Uriin Midiirlikieri tarafindan onaylanir. Son olarak gikayet kapsaminda yapilan
calismalar, kayd) olusturan BSS / BSS tarafindan degerlendiriliv. Yeterli bulunmast durumunda sikayet kayd
kapatilir ve miisteri bilgilendiriliv. Yeterli bulunmaz ise yeni aksiyon planlanarak aym adimlar izlenir.

12, Kalite Politikasi

Tiirk Ytong Sanayi A.§. olarak tiim faalivetleirimizde gevre ve topluma karsi sorumlulugumun bilinei ile;

*  Miigteri odakli ¢aligmay,

e Yasalar ve ulus/uluslararasi standartiar ¢ergevesinde miisteri memnuniyeti saglamayi,

Kaliteli iiretim yapmayn,

Kaynaklar: verimli kullanmay,

Caliganlarmn katlimin, egitimini ve motivasyomumu arttirmayi,

Is ortagimuz, Yetili Saticilarimz ile yakin ighirligi iginde ¢ahgip iiriin ve hizmetlerimizi miisterilerimize
vavgin bi¢imde wlagnrmay,

e Tedarikgilerimizi sistemimizin bir parcast ve iiretim ife ilgili ¢oziim ortagi olarak benimsemeyi,

Kalite Yonetim Sistemini siirekli ivilestirilmesi ve gelistirilmesi igin tim giiciimuizle caltsmayi taahiit ederiz.

Unvan Kalite Giivence Miidiirii
Tarih 19.10.2016

<
I'mza.....é&f.[_

G Sh“r:j;%%@ Kalite Planinin Sonu
% | }::r--“;:r(\)\’f"?'g::"m!b
A\ TR o S
et
/.)j;w-} Hes oty
YTtk
inseat Mikerdss

I

@ : 4
s/ /
]B INSAAT TEKNIK DEGERLENDIRME VE BiLM3® 3 KURUMU - UTO 2016 075 REV.01

13/13



	S22C-6e17041115360
	S22C-6e17041115370
	S22C-6e17041115371
	S22C-6e17041115372
	S22C-6e17041115380
	S22C-6e17041115381
	S22C-6e17041115382
	S22C-6e17041115383
	S22C-6e17041115390
	S22C-6e17041115391
	S22C-6e17041115392
	S22C-6e17041115393
	S22C-6e17041115400

